KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Proma

Profesjonalne materiaty.

PromakFliz E, ES, ESP

Cienkowarstwowe, uelastycznione zaprawy klejaca do ptytek ceramicznych

Przeznaczenie:

Opis produktow:

Wiasciwosci:

Dane techniczne:

Zuzycie:

Opakowania:

Skladowanie i trwatosé:

Postepowanie z odpadami:

Zasady bezpieczenstwa:

¢ Do cienkowarstwowego (gr. do 5 mm) przyklejania ptytek ceramicznych i
mineralnych na powierzchniach sciennych i podtogowych wewnatrz i na
zewnatrz w sytuacjach wymagajacych potgczenia o podwyzszonej
elastycznosci i wytrzymatosci, bez kawern powietrznych, jak np.:

- na ogrzewaniu podtogowym: PromakFliz E;
- klejenie ,ptytka na ptytke”: PromaFliz ES;
- balkony, tarasy, garaze, elewacje itp.. PromaFliz ESP.

Gotowe, suche, proszkowe, konfekcjonowane mieszaniny spoiwa (cementu
portlandzkiego), kruszyw naturalnych i dodatkéw ulepszajacych, tworzace po
wymieszaniu z woda budowlane zaprawy klejace typu C2TE.

¢ Odporne na wptywy atmosferyczne (wilgo¢ i mréz) oraz odparzanie;
¢ O odpowiedniej elastycznosci, wytrzymatosci, przyczepnosci i skurczu;
¢ Wydajne i fatwe do nanoszenia, o odpowiednio dlugim czasie otwartym.

Gestos¢ nasypowa: < 1,4 glcm®,
Zakres temperatury prowadzenia prac: od +5°C do +25°C,
Wytrzymatos¢ pierwotna na rozcigganie E;ES: 0,4;1,0 N/mm?,
Wytrzymato$¢ na rozcigganie po zanurzeniu w

wodzie E;ES: 0,2;,0,5 N/mmz,
Wytrzymato$¢ na rozcigganie po starzeniu

termicznym ES: >0,5 N/mmz,
Wytrzymato$¢ na rozcigganie po cyklach
zamrazanie-rozmrazanie: 1,2 N/mm?
Czas przydatnosci do pracy: > 120 min.*,
Czas otwarty: > 20 min.*,
Czas korekty: > 15 min.*,
Sptyw (poslizg) ES: <1,0 mm,
Odksztatcenie poprzeczne: 2,1 mm,

Min. / max. grubo$¢ warstwy zaprawy: 2/5mm,
Czas sezonowania przed spoinowaniem: ok. 36 h,
Zawartos¢ chromu (VI) w gotowej masie: <0,0002 %

*) czasy zalezne od wilgotnosci i temperatury powietrza oraz rodzaju podtoza i
ptytek

Od ok. 2,5 kg/m2 do ok. 7,5 kg/m2 zaleznie od rodzaju ptytek i grubosci
warstwy kleju.

Ostateczne zuzycie materiatu zalezy od warunkéw miejscowych i zaleca sie
je okresla¢ na podstawie prob wykonanych na reprezentatywnym podtozu.

Worki warstwowe a 25 kg. Big bagi & 1000 kg.

Przechowywaé¢ w temperaturze dodatniej, w oryginalnych opakowaniach, w
suchych i wentylowanych pomieszczeniach, do 12 miesiecy od daty produkgciji.

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dla typowych odpadéw budowlanych.

Produkt draznigcy — zawiera cement. Chroni¢ przed dzieémi. Nie wdychac¢
pytu. Uzywac odpowiedniej odziezy i rekawic ochronnych. W przypadku
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KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Dokumenty formalno-prawne:

WYKONAWSTWO:

Warunki atmosferyczne:

Prace zabezpieczajace:

Przygotowanie podtozy:

Reczny zaréb materiatu:

Mechaniczny zaréb materiatu:

kontaktu ze skoérg i oczami przemy¢ obficie czystg zimng wodg. Po potknieciu
lub kontakcie z oczami skonsultowac sie z lekarzem.

¢ Produkt posiada atest higieniczny PZH. Deklaracja zgodnos$ci z normg PN-
EN 1346:2008, PN-EN 1348:2008, PN-EN 1308:2008, PN-EN 12002:2008.

Podczas naktadania, wigzania i wysychania wymagana jest minimalna
temperatura materiatu, otoczenia i podtoza: + 5 °C.

Nie pracowa¢ pod bezposrednim dziataniem nastonecznienia, deszczu i
wiatru oraz w temperaturach wyzszych niz 25 °C.

Ostonic¢ (oklei¢) elementy narazone na zabrudzenie materiatem. Stosowac
rusztowaniowe plandeki (siatki) ochronne.

Wszystkie podtoza muszg by¢ suche, nosne, réwne, stabilne, czyste i wolne
od substancji zmniejszajacych przyczepnos¢. Odpowiednig metodag
(mechanicznie, wodg pod cisnieniem, Srodkami myjacymi itp.) usung¢ Zle
zwigzane lub wystajgce elementy podtoza (luzne tynki, resztki zaprawy,
tuszczace powtoki itp.). Ubytki i nieréwnosci powierzchni naprawi¢, odchyiki
wyréwnaé odpowiednimi zaprawami.

W szczegolnosci:

¢ Nowe podtoza mineralne, no$ne tynki cem. i cem.-wap. — oczysci¢;

e Podtoza i tynki j.w. powierzchniowo piaszczace — zmy¢ wodg pod cisn.,
zagruntowa¢ witasciwym materiatem impregnujgcym;

e Istniejace powtoki nosne, nie pylagce — zmy¢ wodg pod cisn.;

e Powloki jw., kredujace — zmy¢ wodg pod ci$n., zagruntowac wiasciwym
materiatem impregnujacym;

e Powtoki nie nosne — usungé w catosci, pozostate podtoze w miare potrzeby
zagruntowa¢ wtasciwym materiatem impregnujgcym;

e Nadmiernie gtadkie powierzchnie podfozy (szkliwa, mocne powtoki
malarskie itp.) uczynic¢ szorstkimi poprzez nakuwanie, szlifowanie itp. i w
miare potrzeby pokry¢ materiatem zapewniajgcym przyczepnosc¢ (np.
podktadem tynkarskim PromaPrim);

e Nadajace sie podtoza inne niz mineralne (np. drewnopochodne) pokryé
materiatem zapewniajgcym przyczepnosé (np. podktadem tynkarskim
PromaPrim).

We wszystkich watpliwych przypadkach przed rozpoczeciem pracy wykonaé

prébe skutecznosci przyjetego sposobu przygotowania podtoza i przydatnosci

wybranej zaprawy klejowej.

Do pojemnika z odmierzong iloscig wody wodociagowej (ok. 6 do 7 I / 25 kg)
wsypaé powoli materiat suchy, mieszajgc cato$é przy pomocy mieszadta
wolnoobrotowego do zapraw (do ok. 400 obr./min.). Po uzyskaniu jednorodnie
zarobionej masy odczekaé ok. 5 minut, po czym cato$¢ ponownie wymieszac,
ostatecznie regulujgc w razie potrzeby konsystencje robocza niewielkim
dodatkiem wody. Nie zarabia¢ wiecej materiatu niz mozna przerobi¢ w czasie
2 godzin. Nie rozrzedza¢ wigzacej zaprawy wodg!

Do mechanicznego zarobu materiatu mozna wykorzystywac zaréwno
mieszarki przeptywowe wolnostojace jak i montowane pod silosami (np. w
ramach systemu ,SILOMIX"). Urzadzenia wymagaja zapewnienia zasilania
pradem elektr. oraz zrédta wody o okreslonych przez ich producentéw
parametrach. Po podtgczeniu maszyny ustawi¢ zawodr dozujacy wode w
potozeniu zapewniajacym zgdang konsystencje. Dokonac¢ zarobu prébnego,
odczekac¢ ok. 5 minut i po ponownym recznym przemieszaniu oceni¢
konsystencje i dokonaé ewentualnej korekty.
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Naktadanie materiatu:

Czyszczenie narzedzi:

Czas twardnienia:

Mase klejowg nanosi¢ na przygotowane podtoze przy pomocy gtadkiej pacy
stalowej, sukcesywnie, w miare moznosci jednolitg warstwg o grubos$ci nieco
wiekszej od oczekiwanej grubosci kohcowej. Nastepnie przy pomocy pacy
zebatej rozprowadzi¢ po powierzchni i sciggna¢ nadmiar materiatu do
uzyskania wyprofilowanej w pasy i bruzdy, rGwnomiernej warstwy kleju.
Wielkos¢ zebow dobraé w zaleznosci od rozmiardw ptytek i zgdanej grubosci
sklejenia. Ptytki uktada¢ i dociskaé rownomiernie, do uzyskania wiasciwego
potozenia. Dba¢ o dostatecznie duzg powierzchnie kontaktu kleju z ptytka i
podtozem (min. 60-70%, a dla podtdg i powierzchni zewnetrznych do 100%).
Unika¢ pokrywania jednorazowo zbyt duzej powierzchni. Nadmiar zaprawy i
zabrudzenia stara¢ sie usuwac na biezgco, w stanie swiezym.

Uwagi pomocnicze:

e Czas otwarty przydatnosci natozonej warstwy masy klejowej do uktadania
ptytek ulega skréceniu w podwyzszonej temperaturze, na podtozach silnie
chtonacych oraz w otoczeniu suchym i przewiewnym. Jezeli roztozona
masa nie brudzi palcéw przy lekkim dotknieciu, nalezy jg zdjg¢ z powrotem
do pojemnika z zaprawa, przemieszac i ponownie natozyc.

o Ptytek przed uktadaniem nie nalezy moczy¢ ani zwilzaé!.

e Zabrudzenia z masy klejowej usuwac z ptytek na swiezo.

Czysta, zimng wodg, bezposrednio po uzyciu.

W warunkach normalnych (temp. ok. 20 °C, wilgotno$¢ wzgledna ok. 60%):

¢ po 36 godzinach powierzchnia jest odpowiednio twarda do prowadzenia
prac nad fugowaniem spoin,

¢ po 3 dniach nadaje sie do ostroznej eksploatacji,

¢ po 7 dniach nadaje sie do petnego obcigzania.

Karta techniczna produktu: PromaFliz E, ES, ESP; stan: XIl 2011.

Wszystkie powyzsze informacje sg oparte o aktualny stan wiedzy technicznej i nasze dtugoletnie doswiadczenie. Ze wzgledu na réznorodno$¢ wystepujacych rodzajéw podiozy i sytuaciji
nalezy kazdorazowo sprawdzac¢ przydatno$¢ danego produktu do zastosowania oraz rzeczywiste, miejscowe zuzycie jednostkowe materiatu.

Niniejsza karta techniczna produktu przestaje obowiazywac wraz z ukazaniem sig¢ nowej wersji.
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