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Dwusktadnikowa iniekcyjna zywica poliuretanowa do sitowego

zespalania rys

Wiasciwosci

KOSTER IN 3 jest bezrozpuszczalnikowa, dwusktadnikowa zywicg
poliuretanowg do wykonywania iniekcji rys. Zywica iniekcyjna
KOSTER IN 3 dzieki wysokiej wytrzymatosci na $ciskanie i wysokiej
przyczepnosci do brzegéw rysy umozliwia trwate, sitowe zespolenie i
uszczelnienie suchych i lekko zawilgoconych rys.

Dane techniczne
Proporcje mieszania

(objetosciowo) Komp. A : Komp. 1,2:1
B
(wagowo) Komp. A : Komp. B 1:1

Czas na wykorzystanie materiatu ok. 40 min.

(+20°C, 1 dm?® mieszaniny)
Temperatura stosowania +5°Cbis+30 °C
(otoczenia i podioza)

Idealna temperatura stosowania +15°C
Lepko$¢ (mieszanina sktadnikéw A ok. 300 mPa.s
iB)

Gesto$¢ (mieszanina sktadnikéw A ok.1,1kg/l
iB)

Wytrzymatosé na Sciskanie >80 N/ mm?
Przyczepno$¢ do podtoza (beton) >2N/mm?
Wytrzymato$é na rozcigganie (po 7 ok. 12 N/ mm?

dniach, +230C, 65% wilg. wzgl.)

Zastosowanie

Zywica iniekcyjna KOSTER IN 3 stosowana jest do trwatego
uszczelniania, faczenia i zespalania suchych oraz lekko wilgotnych rys i
spoin w betonie, $cianach murowanych i jastrychach posadzkowych.
Zywica iniekcyjna KOSTER IN 3 jest stosowana wszedzie tam, gdzie
konieczne jest sitowe, mocne potaczenie brzegéw rysy lub réznych
elementéw budowli. W przypadku przeciekajacych i zawilgoconych rys
nalezy najpierw wykona¢ iniekcje zywicg poliuretanowg spienialng
KOSTER IN 1 w celu zatrzymania wyptywajacej wody i osuszenia rysy.

Sposoéb wykonania

Mieszanie

Obydwa sktadniki A i B (w temperaturze ok. +15°C) nalezy wymiesza¢
w odpowiednich proporcjach przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego
do uzyskania jednorodnej konsystenciji, bez smug. W celu doktadnego
wymieszania zywicy i uniknigcia btedéw podczas mieszania nalezy
przela¢ mieszaning do czystego naczynia i ponownie przemieszac.

Sposob wykonania

Zywice iniekcyjna nalezy wykorzystaé przed uplynigciem czasu
otwartego - ok. 40 minut w temperaturze +20°C. Minimalna
temperatura stosowania wynosi +5°C. Zalecane jest, zeby zaréwno

temperatura przechowywania oraz aplikacji wynosita

ok. +15°C. Temperatura powyzej +25°C wplywa na przyspieszenie
reakcji i skrécenie czasu na wykorzystanie materiatu.

W nizszych temperaturach czas utwardzenia zywicy ulega wydtuzeniu.
Zywice wttaczaé przy pomocy jednokomponentowej pompy iniekcyjnej
,np. KOSTER 1K. Uszczelniane rysy zamknaé przed iniekcja stosujac
zaprawe szybkowigzaca KOSTER KB-Fix 5. Wzdluz rysy nalezy
wywierci¢ otwory naprzemiennie pod katem 450 w odstepie 10+15 cm,
nastepnie osadzié pakery (iniektory) np. KOSTER Superpacker.
Srednice otworéw dopasowaé do stosowanych pakeréw. Iniekcje w
pionowych peknieciach prowadzi¢ od dotu do géry. W celu kontroli
rozchodzenia sie zywicy w rysie mozna zostawi€ np. co trzeci otwor
bez pakera. Podczas iniekcji przy wyptynigciu zywicy z
pozostawionego otworu zamontowa¢ w nim paker iniekcyjny i
kontynuowac iniekcje. Po utwardzeniu zywicy zdemontowa¢ pakery
iniekcyjne, a otwory wypetni¢ zaprawg szybkowiazaca KOSTER KB-
Fix 5.

Sitowe zespalanie rys wymaga, aby zywica iniekcyjna miata wysoka
przyczepno$é do podioza. Obecno$¢ w rysie spienionej zywicy
iniekcyjnej oraz innych substancji moga spowodowaé obnizenie
parametrow mechanicznych catego systemu.

W przypadku watpliwosci, aby okresli¢ przyczepnos¢ zywicy do
brzegéw rysy nalezy wykonaé prébng iniekcje i pobra¢ rdzenie do
analizy.

Zuzycie
ok. 1,1 kg/l ubytku

Czyszczenie narzedzi
Narzedzia i pompe iniekcyjng niezwtocznie po uzyciu czysci¢ za
pomoca KOSTER PUR Reiniger.

Opakowania

IN 230 001 puszka 1 kg
IN 230 008 zestaw 8 kg
IN 230 430 zestaw 430 kg

Przechowywanie

Materiat przechowywa¢ w temperaturze od +10°C do +30°C w
szczelnie zamknigtych opakowaniach. Termin przechowywaniamin. 12
miesiecy.

Srodki ostroznosci

Nosi¢ okulary ochronne i rekawice ochronne. Podczas prowadzenia
prac iniekcyjnych nalezy zabezpieczyé otoczenie przed wyptywaniem
zywicy iniekcyjnej poprzez pakery, otwory lub ze $cian w wyniku
wttaczania zywicy pod ciénieniem. Podczas iniekcji nie sta¢
bezposrednio przed pakerem.

Zwigzane instrukcje techniczne
KOSTER KB-FIX 5 Numer produktu C

515015

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialnoéci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialnosci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wplywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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KOSTER IN 1 Spienialna zywica iniekcyjna Numer produktu IN

110
KOSTER KB-Pur Reiniger Numer produktu IN
900 010
KOSTER Paker whijany 12 Numer produktu IN
903 001
KOSTER Paker whijany 18 plus Numer produktu IN
904 001 -
KOSTER Superpaker Numer produktu IN )
915 001 =
KOSTER Paker jednodniowy Numer produktu IN E
922 001 =
KOSTER Pompa iniekcyjna 1K Numer produktu IN E‘
929 001 )
KOSTER Pompa reczna bez manometra Numer produktu IN ..‘.h'
953 001 u>>'
KOSTER Pompa reczna z manometrem Numer produktu IN .
953 002 =
—

Powyzsze wskazowki opierajg sie na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za soba odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniajg wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz konieczno$ci dostosowania sig do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa warto$ciami $rednimi, ktére zostaty osiagnigte w czasie badan i testéw
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwigzku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzgledniaé warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jako$ci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegajg kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sa realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostepne sg na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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