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Dwusktadnikowa, barwiona, bezrozpuszczalnikowa, zywica
epoksydowa do wykonywania powtok posadzkowych

C€

KOSTER
Abdichtungssysteme

KOSTER BAUCHEMIE AG
Dieselstralle 1-10, 26607 Aurich, Miemcy

EN 13813:2002
; LF-VL
Zywica epoksydowa do wykonywania powlok posadzkowych

Reakcja na ogien Klasa E
Wydzielanie substanci korozyjnych SR
Przepuszczalnoss wody NPD
Cdpornoté na Scieranie ZAR DS
Przyczepnosc 2520
Odpornose na uderzenia ZIR5
Izolacyjmost akusiyczna NFD
Dzwickochlonnoss NPD
Opor cieplny NFD
Cdpornosc chemiczna NPD
Substancje niebezpieczne NFD

Wiasciwosci

KOSTER LF-VL jest bezrozpuszczalnikowa, barwng zywicg
epoksydowg do wykonywania powtok posadzkowych. Produkt ma
wiasciwos$ci samopoziomujgce i odznacza sie wysokag odpornoscia na
Scieranie.

Dane techniczne

Lepkosé ok. 2000 mPa:s (+23°C)

Proporcja mieszania sktadnikow 57:1(A:B)

(wagowo)

Czas na wykorzystanie materiatu 60 /40 min

+12°C / +23°C

Gestosé 1,34 g/cm®

Naktadanie nastepnej warstwy 12+24 godz.

Kolor szary (ok. RAL 7032) w
standardzie (inne kolory na

zamoéwienie)

Temperatura stosowania min. +10°C

Odstep od temperatury punktu rosy co najmniej +3°C

Wytrzymatosé na Sciskanie (po 28 >50 N/ mm?

dniach)

Wytrzymato$é na zginanie przy > 12N/ mm?

rozcigganiu (po 28 dniach)

Wytrzymato$¢é na odrywanie (po 7 >4 N/mm?

dniach) do betonu (min. C50/60)

Zastosowanie

Zywica epoksydowa KOSTER LF-VL stosowana jest jako barwna
powtoka posadzkowa o wysokiej odpornosci na $cieranie, moze by¢
stosowana na podtoza betonowe lub jastrychy cementowe (minimalna
odporno$é na odrywanie 1,5 N/mm?). Zywica epoksydowa KOSTER
LF-VL moze by¢ stosowana w halach wielofunkcyjnych, obiektach
biurowych, zaktadach produkcyjnych, garazach oraz innych obiektach
na jako powtoka posadzkowa. W celu nadania faktury antyposlizgowe;j
$wiezo natozong warstwe zywicy mozna przesypac¢ ogniowo suszonym
piaskiem kwarcowym np. o granulacji 0,8+1,2 mm.

Podtioze

Podtoze powinno byé suche, czyste, wolne od zaolejer i zattuszczen
oraz luznych czesci. Zanieczyszczone i nieréwne podfoza nalezy
usuna¢ lub oczysci¢ do uzyskania nosnego, mocnego podtoza.
Mozliwe sposoby czyszczenia mechanicznego: piaskowanie,
$rutowanie, frezowanie lub szlifowanie. Zalecane czyszczenie poprzez
Srutowanie. Powstaty na skutek czyszczenia mechanicznego piasek i
kurz nalezy doktadnie usunaé. Podtoze powinno wykazywac
wytrzymato$é na odrywanie co najmniej 1,5 N/mm?. Wilgotno$é
podtoza nie moze przekracza¢ 4%. Pekniecia i nierbwnosci powyzej 5
mm nalezy wypetnié za pomocg zywicy epoksydowej KOSTER LF-BM.
Po 24 godz. od naprawy ubytkdéw i wyréwnania podfoza zywica
KOSTER LF-BM mozna przystapi¢ do naktadania zywicy KOSTER LF-
VL. Jako warstwe gruntujgca stosowaé zywice epoksydowg KOSTER
LF-BM naktadana na podtoze za pomocg sztywnego pedzla lub pacy
metalowej, $wiezo natozong powtoke gruntujaca przesypac¢ ogniowo
suszonym piaskiem kwarcowym. Podtoza zagrozone podcigganiem
kapilarnym zagruntowa¢ zywica epoksydowg KOSTER VAP® 2000.

Sposob wykonania

Mieszanie

Obydwa sktadniki przechowywane w temperaturze od +15°C do +25°C
intensywnie wymiesza¢ przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego
(300+400 obr./min), az do uzyskania jednorodnej konsystencji. Czas
mieszania min. 3 minuty. W celu unikniecia btedéw podczas mieszania,
przela¢ materiat do czystego naczynia i przemiesza¢ ponownie.
Szczegdlnie dobrze wymiesza¢ materiat na Sciankach pojemnika.

Sposob wykonania

Przed przystgpieniem do robét nalezy dokona¢ sprawdzenia punktu
rosy. Temperatura podtoza i otoczenia powinna by¢ o co najmniej 3°C
wyzsza od temperatury punktu rosy w trakcie prac oraz 24 godz. po
roztozeniu zywicy. Zywice KOSTER LF-VL nalezy rozktada¢ na
podtozu za pomoca pacy metalowej lub gumowej w dwéch warstwach
Zuzycie w jednej warstwie wynosi 1,3 kg/m2. Druga warstwa musi by¢
natozona w przeciggu 24 godz. od wykonania pierwszej warstwy. Po
natozeniu zywicy na podtoze mozna jg wygtadzi¢ za pomocg pacy,
niezwtocznie po natozeniu materiat nalezy odpowietrzy¢ za pomoca
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watka z kolcami w dwéch kierunkach (90°). Przy wchodzeniu na
Swiezo natozona warstwe stosowaé buty na kolcach.

Zuzycie
2,6 kg / m?; (warstwa o grubo$ci 2 mm)

Czyszczenie narzedzi
Narzedzia natychmiast po uzyciu czyéci¢ za pomoca KOSTER
Universalreiniger.

Opakowania

CT 271 006 zestaw 6,7 kg; skladnik A 5,7 kg;
sktadnik B 1 kg

CT 271 026 zestaw 26,8 kg; sktadnik A 22,8 kg;
sktadnik B 4 kg

Przechowywanie

Materiat nalezy przechowywa¢é w oryginalnie zamknigtych
opakowaniach, termin przechowywania min. 12 miesigcy. Chroni¢
przed mrozem, temperatura sktadowania od +5°C do +25°C.

Srodki ostroznosci
Nosié rekawice i okulary ochronne podczas pracy z materiatem.

Inne uwagi

Materiaty na bazie tworzyw sztucznych sg wrazliwe na oddziatywanie
temperatury, ktéra ma duzy wptyw na lepko$¢é materiatu i szybkos¢
utwardzania. W czasie wykonywania robét nalezy si¢ stosowa¢ do
zalecen zawartych w instrukcjach technicznych produktow. Powtoki
zywiczne nalezy zasadniczo wykonywaé przy statej lub obnizajace;j sie
temperaturze. Niskie temperatury wydtuzajg czas utwardzania
materiatu, wysokie temperatury przyspieszajg utwardzanie materiatu.
Podczas stosowania KOSTER LF-VL oraz w czasie jego utwardzania
temperatura podtoza powinna byé wyzsza o min. 3°C od temperatury
punktu rosy. Wykonane powtoki nalezy chroni¢ przed wilgocig oraz
mrozem az do petnego utwardzenia materiatu.

Zwiazane instrukcje techniczne

KOSTER LF-BM Numer produktu CT 160
KOSTER VAP 2000 Numer produktu CT 230
KOSTER ORS-C Numer produktu CT 238 025
KOSTER TS transparent Numer produktu CT 320
KOSTER Color-Chips Numer produktu CT 429
KOSTER Universal Reiniger Numer produktu X 910 010
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